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e — Des outils de nettoyage pré

Parc Mail
24B avenue de la Demi Lune

CS 80006 pour les distributeurs techniques en soudage
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DRONCO)

RECOMMANDATION
PRODUIT

Selon le processus de soudage, des contaminations ou des inclusions non métalligues se forment a la surface du cordon de
soudure. Notre matrice de soudage vous aide a choisir le produit qui convient a votre application.

Les inclusions non métalligues ont une adhésion inférieure a celle de la matiere du cordon de soudure. Si le composant soudé est ensuite
enduit, de la corrosion ou des défauts dans le revétement peuvent apparaitre sur les sites d’inclusion. Vous trouverez dans la matrice de
soudage 'outil de nettoyage approprié en fonction du procédé utilisé et de la zone a nettoyer (racine, pied ou face).

Les impuretés les plus courantes dans le soudage :

SCORIES

Type soudage

Type débris

Emplacement soudure

PROJECTIONS

Caractéristiques

Meuleuse

SILICATES

Type brosse /

Réf. article

BLEUISSEMENT

Description

Matiére

Garnissage

/ Application d‘angle disque
Baci . ' Epaisseur paroi jusqu’a 15mm \l/ Modéle 125 9802-921 873 @ 125 x 6 mm, méches torsadées enrobées Acier 0,50 mm
acine
Epaisseur paroi jusqu'a 30mm -. Modéle 180 9802-921 875 @ 178 x 6 mm, méches torsadées enrobées Acier 0,50 mm
c n Epaisseur paroi jusqu‘a 15mm 1\ Modéle 125 9502-626 251 @ 125 x 6 mm, méches torsadées Acier 0,50 mm
reux
Scori Epaisseur paroi jusqu‘d 30mm Modéle 180 9906-026 051 | & 178 x 6 mm, méches torsadées Acier 0,50 mm
cories
—— . Epaisseur paroi jusgu‘a 15mm Modele 125 1212-631 151 @ 125x13 mm, torsades sens horaire et anti horaire Acier 0,50 mm
réte
v Epaisseur paroi jusqu‘a 30mm Modeéle 180 1202-653 151 @ 178 x13 mm, torsades sens horaire et anti horaire Acier 0,50 mm
"W Modele 125 - 0002-608 151 @ 65 mm, méches torsadées Acier 0,50 mm
Zone de soudure préparation de la soudure .
MMA Modeéle 180 0002-608 154 | & 100 mm, méches torsadées Acier 0,50 mm
. Epaisseur paroi jusgu’a 15mm ‘ Modéle 125 @ 3123-551100 @ 125x3 mm, moyeu déporté Meule a ébarber,
acine
u Epaisseur paroi jusqu’a 30mm ‘ ‘l’ Modéle 125 3124-560 100 @ 125x4 mm, moyeu déporté grain céramique
c n Epaisseur paroi jusqu‘a 15mm ‘ 1\-- Modeéle 125 @ 3126-040 100 @ 125x6 mm, moyeu déporté Meule a ébarber,
reux
Broiections Epaisseur paroi jusqu‘a 30mm ‘ Modeéle 180 3186-041 100 @ 180x6 mm, moyeu déporté grain céramique
jecti
. . . Modele 125 5212-384 100 @ 125 mm, bombé Zirconium Grain 40
Créte v enlévement de matiere, meulage . ) ) )
Modele 180 5218-384 100 @ 180 mm, bombé Zirconium Grain 40
" ) Modéle 125 5212-384 100 @ 125 mm, bombé Zirconium Grain 40
Zone de soudure enlévement de matiére, meulage ] ) )
Modele 180 5218-384 100 @ 180 mm, bombé Zirconium Grain 40
et Epaisseur paroi jusgu’a 15mm Modéle 125 4102-921 051 @ 125x5 mm, fil ondulé enrobé Acier laitonné 0,38 mm
acine ‘ ‘
Epaisseur paroi jusqu’a 30mm \l/ Modéle 180 0002-921875 | @ 178 x5 mm, fil ondulé enrobé Acier laitonné 0,38 mm
TIG Silicat c n Epaisseur paroi jusqu‘a 15mm B A Modéle 125 # 9502-626 311 @ 125x6 mm, méches torsadées Acier 0,35 mm
ilicate reux
MIG Epaisseur paroi jusqu‘a 30mm 1\ Modéle 180 4602-626131 @ 178 x6 mm, méches torsadées Acier 0,35 mm
MAG e Epaisseur paroi jusqu'a 15mm Modele 125 @' 1212-631 131 @ 125x13 mm, torsades sens horaire et anti horaire Acier 0,35 mm
réte
Epaisseur paroi jusqu’a 30mm Modele 180 1202-653 131 @ 178 x13 mm, torsades sens horaire et anti horaire Acier 0,35 mm
N | Modéle 125 - 3912-613 163 LLonglife” @ 75 mm, fil ondulé Acier cablé 0,30 mm
Divers Zone de soudure Préparation de la soudure
Modéle 180 3902-613 164 ,Longlife” & 100 mm, fil ondulé Acier cablé 0,30 mm
e Epaisseur paroi jusgu’a 15mm ‘ Modele 125 4602-626 331 @ 125x6 mm, méches torsadées Acier inoxydable 0,35 mm
acine
u Epaisseur paroi jusqu’a 30mm ‘ ‘l’ Modéle 180 4612-626 331 @ 178 x6 mm, méches torsadées Acier rinoxydable 0,35 mm
ACier c Epaisseur paroi jusqu‘a 15mm ‘ T-- Modéle 125 % 2202-631 331 @ 125x13 mm, méches torsadées Acier inoxydable 0,35 mm
reux n
inoxydable/ | Bleui t Epaisseur paroi jusqu'a 30mm ‘ Modele 180 0002-653 351 | @ 178x13 mm, méches torsadées Acier inoxydable 0,50 mm
euissemen
y . . A ; Modéle 125 5512-204 100 @ 125 x 22,23 mm, disque a lamelles Abrasif gros
réte gressive
Plasma v Modele 125 5512-206 100 @ 125 x 22,23 mm, disque a lamelles Abrasif moyen
. q q ~— Amélioration d ‘ Modele 125 - 6700-002 100 | @ 125x22,23 mm Disque gros nettoyage
one de soudure . mélioration de surface
Modeéle 180 6700-003100 | @ 178x%x22,23 mm Disque gros nettoyage
Fils d - 0003-162 133 Brosse de soudeur, 3 rangs en V Acier 0,35 mm
ils durs, droits “«ay....
Surface 0003-162 333 Brosse de soudeur, 3 rangs en V Acier inoxydable 0,35 mm
Nettoyage Divers Fils souples, ondulés .-_:; 0008-462 291 Brosse universelle, manche rouge Acier 0,30 mm
manuel ' w 0008-462 391 Brosse universelle, manche vert Acier inoxydable 0,30 mm
Fils trés souples, ondulés &-... 0008-462 591 | Brosse universelle, manche jaune Laiton 0,30 mm
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