ROTIFIX -Polierbiirsten fiir Uhrmacher,
Goldschmiede und Dentallabors
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Artikel: Besatzmaterial:

Borstenbiirsten Chungkingborsten, Ziegenhaar
Drahtrundbiirsten Messing, Stahl, Neusilber
Kopfbiirsten Chungkingborsten, Fibre, Messing

NOTIFLEX®-Polierringe
Sisal- und Tuchpolierringe

NOTIFLEX®
Sisalgewebe und -kordel, Baumwolltuch

Ringriegel Chungkingborsten, Messing, Baumwolle
Filzriegel Merinofilz

Lochpinsel Chungkingborsten

Handbiirsten Chungkingborsten, Ziegenhaar, Messing
Filzscheiben, Linsen, Kegel Merinofilz

Kleinpolierbiirsten Chungkingborsten, Ziegenhaar,
Messing, Stahl
Merinofilz

Schleifvlies
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Fiir den Einsatz auf Bohrmaschinen, biegsamen Wellen, Winkelpolierern und Kleinpoliermaschinen bieten wir ROTIFIX®-Schleif- und
Polierringe in unterschiedlichen Durchmessern mit allen géangigen Bohrungen an. Bitte fragen Sie nach unserem Spezialkatalog.

Kleinpolierfilze mit Schaft 2,34 mm
LIPPRITE®-Ré&der und -EKK-Ringe

Zum Bearbeiten von Edelstahl, Messing, Kunststoff und Lack.
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LIPPERT-UNIPOL GMBH
Produktion Werkzeuge
Eschelbronner StraBe 35
74925 Epfenbach
Tel. +49-72 63-91 24-0
Fax +49-72 63-91 24-91
E-Mail sales.lippert
@lippert-unipol.de

LIPPERT UNIPOL (INDIA)

PRIVATE LTD.

Plot no. E66, M.I.D.C. Area

Waluj, Aurangabad 431 136, INDIA
Tel. +91-240 255 2530

E-Mail lippert@sancharnet.in

LIPPERT-UNIPOL GMBH
Produktion Pasten
Rudolf-Harbig-Weg 10
42781 Haan
Tel. +49-2129 9307-0
Fax +49-2129 9307-23
E-Mail sales.unipol
@lippert-unipol.de

®

LIPPERT-UNIPOL (P) LDA.
Lugar da Cruz-Brito

4800 Guimares, PORTUGAL
Tel. +351-253 47 95 50

Fax +351-253 57 67 57
E-Mail sales@lippert-unipol.pt

®

LIPPERT-UNIPOL (F) S.A.S.

Parc d'Activités de la Fringale
27100 Val de Reuil, FRANCE

Tel. +33-232 09 50 50

Fax +33-2 32 25 06 92

E-Mail contact@lippert-unipol.fr

@

LIPPERT ABRASIVES INC.

6915 Americana Parkway

Reynoldsburg, Ohio 43068, USA

Tel. +1-6147 5977 11

Fax +1-6147 59 77 27

E-Mail lippert.abrasives
@lippert-unipol.de

Die maximale Drehzahl fiir
ROTIFIX®-Schleif- und Polier-

ringe betragt 4000 U/min.

LIPPERT-UNIPOL (UK) LTD.

Argyle Works

Great Barr Street, Bordesley
Birmingham B9 4BB, UK

Tel. +44-121 2 24 45 00

Fax +44-1217 66 63 44
E-Mail: sales@lippert-unipol.co.uk
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Produktiibersicht

Schleif- und Polierwerkzeuge

Schleifen, Satinieren,
Biirsten, Polieren,
Hochglanzpolieren

IHR PARTNER FUR
BESSERE OBERFLACHEN



Oberflachenbearbeitung mit LIPPERT-UNIPOL

Die Oberflachenbearbeitung ist ein
weites und komplexes Gebiet, in
dem verschiedene mechanische
Bearbeitungsvorgdnge, ebenso wie
die Poliertechnik, eine fiihrende
Rolle spielen. LIPPERT-UNIPOL
hat sich traditionell und profes-
sionell dieser Rolle angenommen.
Unser umfangreiches Werkzeug-
programm im Bereich der Ober-
flachenfeintechnik wird seit Jahr-
zehnten bei vielen Kunden weltweit
eingesetzt.

Seit 1916 steht der Name
LIPPERT-UNIPOL als Synonym fiir
Qualitatswerkzeuge. Die Auto-
matisierung und die Einfiihrung
neuer Technologien haben seit-
dem eine sprunghafte Entwicklung
genommen, und die Oberflachen-
bearbeitung verlangt Werkzeuge
fiir CNC- und sonstige Hightech-
Maschinen, die inzwischen zur
Standardausriistung moderner
Anwender gehdren. Gestiegene
Kundenanforderungen und groBer
Wettbewerbsdruck haben Spitzen-
qualitat und Leistungsvermdgen
zu bestimmenden Erfolgsfaktoren
gemacht.

Die Auswahl von erstklassigem
Material in Verbindung mit an-
wendungsgerechten Werkzeug-
ausfiihrungen stellt eine absolute

Grundforderung bei der Ent-
wicklung von LIPPERT-UNPOL
Werkzeugen dar. Spezialwerk-
zeuge, die das Produkt lang-
jahriger Erfahrungen und neuester
Entwicklungen verkdrpern, stehen
fiir jeden Anwendungszweck zur
Verfiigung.

Dank einer langen und intensiven
Verbindung zu Maschinenher-
stellern und fiihrenden Anwen-
dern, verfiigen wir iiber ein gut
ausgebildetes Expertenteam,
welches Ihnen véllig unverbindlich
mit Rat und Tat zur Verfiigung
steht, um selbst die schwierigsten
Anwendungsversuche erfolgreich
begleiten zu konnen. Unser firmen-
eigenes Technikum ist aufgrund
einer praxisnahen Ausriistung in
der Lage, nahezu alle Anwen-
dungsmethoden fiir den optimalen
Einsatz der Werkzeuge zu simu-
lieren.

Unsere Ingenieure vermdgen vor-
handene Arbeitsprozesse nicht
nur zu verstehen, sondern kénnen
diese gemeinsam mit aufge-
schlossenen Kunden verbessern.
Es gehort zu unserem Selbst-
verstandnis, technische Versuche
optimal vorzubereiten, sodass die
eigentlichen Arbeitsprozesse nicht
behindert werden. Unsere Werk-

zeuge folgen durch standige
Weiterentwicklung den steigenden
Anforderungen unserer Kunden.
Um der Tradition und der Rolle
eines flihrenden und kompetenten
Anbieters gerecht zu werden, ist
LIPPERT-UNIPOL unermiidlich
bemiiht, die Oberflachenfein-
technik mit neuen Produktideen
voranzutreiben.

Die Einfiihrung unseres revolu-
tiondren Poliervlieses NOTIFLEX®

ist ein weiterer Beweis fiir den
Ideenreichtum von LIPPERT-UNIPOL.

Dieser Katalog verfolgt die Absicht,
Ihnen das Basisprogramm unserer
Herstellungsmaglichkeiten naher-
zubringen. Wir produzieren unge-
fahr 20.000 unterschiedliche Werk-
zeugtypen, von denen einige als
Standardempfehlung in diesem
Katalog enthalten sind.

Weitere Produkte und Anwendungs-
beispiele fiir die verschiedensten
Anwendungszwecke stehen in Form
spezieller technischer Datenblatter
auf Anforderung zur Verfiigung.

Bitte verlangen Sie Unterlagen, die
Antworten auf lhre Anforderungen
geben.

Mit innovativen Feinbearbeitungswerkzeugen immer einen Schritt dem Wettbewerb voraus.
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Anwendungsbeispiele

Die folgenden Beispiele représentieren nur eine Auswahl unserer breiten Anwendungsmdglichkeiten, die durch das Sortiment der LIPPERT-UNIPOL
Gruppe abgedeckt werden. Es sind verschiedene Produkte fiir fast jedes Verfahren erhltlich. Bitte setzen Sie sich fiir weitere Einzelheiten mit unseren
Anwendungstechnikern inVerbindung. Sie stehen lhnen jederzeit gerne zurVerfiigung, um Sie bei lhrem Anwendungsproblem zu unterstiitzen.

a) Blechbearbeitung

Stahlbander werden mittels einer Durchlauf-Biirstenmaschine mechanisch gereinigt und aufgeraut mit
e LIPPERT-UNIPOL Schleifborsten-Spiralen

e LIPPERT-UNIPOL Nylon-Spiralwalzen

e LIPPRITE®-Walzen

b) Topfbearbeitung

e Schleifen mit LIPPERT-UNIPOL Schleifleinen-Lamellenréddern (SLK)

e Vorpolieren mit impréagnierten LIPPERT-UNIPOL Sisal/Tuchringen

e Polieren mit LIPPERT-UNIPOL Sisal/Tuchringen, Tuch- oder NOTIFLEX"-Ringen
e Hochglanzbearbeitung mit LIPPERT-UNIPOL Tuch- oder NOTIFLEX"-Ringen

¢) Besteckbearbeitung

e Vorpolieren mit impragnierten LIPPERT-UNIPOL Sisal/Tuch- oder Sisalkordelringen

e Polieren mit LIPPERT-UNIPOL Sisal/Tuch-, Sisalkordel-, Tuch- oder NOTIFLEX®-Ringen
e Hochglanzbearbeitung mit LIPPERT-UNIPOL Tuch- oder NOTIFLEX"-Ringen

e Satinieren mit LIPPRITE®-Réadern oder impragnierten Tampico-Fibre-Biirsten

d) Armaturen- und Baubeschlagindustrie

e Polieren mit LIPPERT-UNIPOL Tuch- oder NOTIFLEX’-Ringen

e Hochglanzbearbeitung mit LIPPERT-UNIPOL Tuch- oder NOTIFLEX"-Ringen
e Satinieren mit LIPPRITE®-Réadern

e) Mechanische Bearbeitung von Leiterplatten
e Entgraten mit LIPPROX’-Walzen

e Reinigen und Desoxidieren mit LIPPRITE®-Walzen
® Reinigen, Desoxidieren mit LIPPERT-UNIPOL Nylon-Spiralwalzen im Quarz-Bimsmehl-Biirstsystem
e Finishing mit LIPPRITE®-Walzen

® Reinigen von Pressblechen mit LIPPRITE’-Walzen oder LIPPRITE -MLV-Walzen

f) Holzbearbeitung

e Holzfeinschliff mit LIPPRYLL"-Walzen

e Lackzwischenschliff mit LIPPRITE"- oder LIPPRYLL’-Walzen

e Rustikal-Finish mit LIPPERT-UNIPOL Schleifborsten-Spiralwalzen

e Profilschleifen mit LIPPROX’-Radern

© Hochglanzpolieren von lackierten Werkstiicken mit
LIPPERT-UNIPOL NOTIFLEX"-Ringen

Auf Anfrage erhalten Sie separate Broschiiren mit detaillierten Anwendungsbeispielen.

Schnittgeschwindigkeit in Abhangigkeit von Drehzahl und Durchmesser

; /min"’ 100 | 125 |150 (175 (200 |250 (300 |350 400 (450 |500 |600 1000 mm
300 15 m/sec.
600 11 12 14 15 18 31 m/sec.
800 8 10 12 14 16 18 20 25 41 m/sec.
1400 11 12 14 18 22 25 29 33 36 44 m/sec.
1600 12 14 16 20 25 29 33 37 41 50 m/sec. o ) o
1800 | T 0 23 28 33 37 2 A7 o m/sec.  Dierichtige Schnittgeschwindigkeit muss
weee. V0N Fall zu Fall bestimmt werden. Wir
Aty | L o] s = A e = £ il £ = " schlagen folgende Ausgangswerte vor:
2200 | 12 14 | 17 20 23 28 34 40 46 51 57 m/sec.
2400 | 13 15 | 19 22 25 31 37 44 50 56 m/sec.  Schleifen: ca. 30 m/sec.
2600 | 14 |17 |20 |23 |27 |34 |40 |47 | 53 m/sec.  Entgraten: ca. 25 m/sec.
20015 |18 |2 |25 |20 |36 |43 |5 |58 misec, ~ Satinieren: ca. 20 m/sec.
/ Vorpolieren: ca. 35 m/sec.
3000 | 16 | 20 | 23 27 31 39 47 55 63 m/sec.  polieren: ca. 30 m/sec.




Impragnierungen
prag g LIPPERT
UNIPOL

Impragnierungen: B Angriffswirkung B Pastenhaftung W Standzeit

LIPPERT-UNIPOL bietet ein groBes Sortiment an Impragnierungen fiir Sisal, Tampico-Fibre, Tuch, Schleifvlies und Schleif-
leinen an. Die Imprdagnierung wurde durch jahrzehntelange Erfahrung entwickelt. Sie fiihrte zurVerbesserung und Ent-
wicklung von neuen Materialien, die den sich standig andernden Marktanspriichen gerecht werden. Alle LIPPERT-UNIPOL
Impragnierungen werden einer strengen Qualitatskontrolle unterzogen. Sie sind ungiftig, frei von Lésungsmitteln und
umweltfreundlich.

Imprégnierungen in abnehmender Harte

Sisalkordel  Sisal/Tuch Sisalgewebe  Baumwolltuch Tampico-Fibre LIPPRITE® Schleifleinen

VI4 (euchtend grin) - V14 (leuchtend griin) F61 (rov PH210 (farblos)
H6 (farblos) PHI0 (arblos)
H2 (griin)

H5 (gelb)
V66 (farblos) V66 (farblos) V66 (farblos)
H5A (blau) H5A lav)

8S (gelb) 8S (gelb) 8S (gelb)
C1 ¢arblos)

K5 (nellbraun) K5 (hellbraun) K5 (nellbraun)

Ring-Befestigungstypen
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=S

Typ 1 - Ring mit Pappflansch Typ 2 - Ringklammerung(RK) Typ 3 - Eisenklammerung (EK)
Das Besatzmaterial ist an einem Pappkern Das Besatzmaterial wird mittels Befestigung des Materials durch einen
befestigt und wird durch seitlich angebrachte seitlich angebrachter Papp- oder gezahnten Blechring. Spannen erfolgt
Pappflansche zusétzlich gehalten. Die von Blechringe gehalten. Spannen mittels Zentrierblechen ZB.

lhnen vorgeschriebene Bohrung zum Spannen erfolgt mit den Zentrierblechen ZB.

auf der Welle wird von uns angebracht. Es
ist auch maglich, Ringe dieser Befestigungsart
mit 6-kant-Bohrung zu fertigen.

Spannsysteme
Aluminium- oder Kunststoff-Flansche Standardabmessungen fiir Zentrierbleche:
Schnelles Auswechseln und problemloses Spannen mit den Innendurchmesser der Ringe = Durchmesser der ZB (mm):
wiederverwendbaren Flanschen fiir:
® Ringe 55 80 130 180
o Schleifleinenréder, LIPPROX®- und LIPPRITE®-Rader 60 100 150 230
e Spiralen und andere Walzen 3 5 70

Bohrungen der Zentrierbleche: 20 mm zu 80 mm

erhéltlich, auch mit Nuten maglich.




Schleifvlieswerkzeuge

Material:

Schleifkorn ist mit Kunstharz
an ein Wirrfaservlies aus
verschiedenen Kunstfasern
gebunden. Das Resultat ist
eine flexible, offene Struktur.
Das Material scharft sich
selbst und kann fiir den
Trocken- und Nasseinsatz
verwendet werden.

LIPPERT-UNIPOL bietet ein
groBes Sortiment von
weltweit ausgesuchten
Lieferanten. Griindliche Tests
stellen sicher, dass das
Material der jeweiligen
Anwendung optimal ent-
spricht.

Haupteinsatzgebiete:

B Leichte Schleifarbeiten
B Reinigungsarbeiten
M Satinieren

B Leichte
Entgratungsarbeiten

von

B Stahl

B Rostfreiem Stahl

B Nicht-Eisenmetallen
B Hochlegiertem Stahl
B Kunststoffen

B Holz, Keramik und Glas

Aluminiumoxid Al-0: Siliconcarbide SiC
Al extra grob XCRS Korn 36 S4 mittel MED Korn 100
A2 grob CRS Korn 80 S6 fein FN Korn 180 (240)
A4 mittel MED Korn 100 S7 sehr fein VEN Korn 280 (320)
A6 fein FN Korn 180 (240) S8 super fein SFN Korn500
A7 sehr fein VEN Korn 280 (320) S9 ultra fein UFN Korn 800
S10  mikro fein MFN Korn 1500

Typische Rautiefe Rt A4 (grob) = 3,3-3,9um

A6 (fein) = 2,9-3,6 um

A7 (sehrfein) = 1,1-1,8um
Je nach Durchmesser, Anpressdruck, Material, Schnittgeschwindigkeit, Dichte, usw. verschieden.
Dichte fiir LIPPRITE®-Ausfiihrungen: Wickelhérte fiir LIPPROX":
103N - weich 107N - hart 5 - weich 7 - hart
105N - mittel 109N - sehr hart 6 - mittel 8 - sehr hart

LIPPRITE®-Impréagnierung: Zur Erhdhung der Standzeit und der Angriffswirkung.
® PH210 - hart, fiir spezielle Anwendungen

e PHI0 - Standard

Aufbau:

LIPPRITE®-Walzen und -Rider:
Schleifvlies-Lamellen sind radial

am Kern befestigt.

LIPPROX"-Walzen und -Réder:
Gewickelte und ausgeschaumte
Ausfiihrung.



Schleifvlieswerkzeuge

LIPPROX®-Walzen und -Rader

Abmessungen:

AuBen-9 Breite* Bohrung

(mm) (mm) (mm/")

90 10-770 25-1"

100 10-770 25-35

110 10-770 25 - 35 - 40
125 10-770 1"-50 - 2"-60
150 10-770 1"-50 - 2"-60
150 10-770 70 - 3" - 80
200 10-610 70 - 3" - 80
250 25-610 90 - 100 - 5"
300 25-610 140 - 150 - 5"
350 25-610 200 - 8"

400 25-410 240 - 250 - 10"
450 25-410 270 - 10"

500 25-410 12"

(*) max. Breite durch Durchmesser und Hérte variieren.
Mindestbestellmenge: Gesamtbreite der Réder/Walzen muss
min. 300 mm sein. Erhéltliche Materialien und verschiedene
Harten siehe Seite 6. GroBere LIPPROX®-Walzen kénnen nach
DIN ISO 1940-1, G 40 dynamisch ausgewuchtet werden.

LIPPRITE®-Walzen und -Rader

Abmessungen:

AuBen-@ Breite* Bohrung

(mm) (mm) (mm/")

90 25-1000 25-35

100 25-1000 25-35

110 25-1000 25 - 35 - 40
125 25-1000 50 -2"

150 25-1000 50 - 2"

150 25-1250 70 - 3" - 80
200 25-1250 3" - 80-90-100
250 25-2000 140 - 150 - 5"
300 25-2000 200 - 8"

350 25-2000 240 - 250 - 10"
400 25-2000 270 - 10"

450 25-2000 12"

(*) max. Breite kann durch Durchmesser und Harte variieren.

Mindestbestellmenge: Gesamtbreite der Réder/Walzen muss min.
400 mm sein. Alle Rader und Walzen bis zu einer Breite von 1800
mm kdnnen imprégniert werden. Erhéltliche Materialien und ver-
schiedene Dichten siehe Seite 6. GroRere LIPPRITE®-Walzen kdnnen

nach DIN ISO 1940-1, G 40 dynamisch ausgewuchtet werden.

LIPPRITE®-MLV-Walzen

Abmessungen:
AuBen-9 Breite* Bohrung
(mm) (mm) (mm)
200 1000 70,0
220 1000 90,0
250 1000 90,0
300 1500 160,0
350 1500 160,0
400 1500 220,0

Sonderabmessungen auf Anfrage. Durch exzellente Massen-
verteilung ist dynamisches Auswuchten nicht notwendig.
Vorteile: Sehr hohe Dichte, hohere Standzeit und kein Aus-
schuppen. Erhéltliche Materialien und verschiedene Dichten siehe
Seite 6. Auf Anfrage erhalten Sie ein separates Prospektblatt.

Haupteinsatzgebiete:

e Reinigen von Pressblechen
o Blechbearbeitung

e Coil-Bearbeitung

LIPPERT
UNIPOL

Haupteinsatzgebiete:

o | eichte Entgratungsarbeiten
o | eiterplattenbearbeitung

o | eichte Schleifarbeiten

o (Centerless-Bearbeitung

o Holzbearbeitung

® Glasbearbeitung

o Metallbearbeitung

Verfiighare LIPPROX®-Schaumtypen

Um vielen Anforderungen gerecht zu werden,

hat LIPPERT-UNIPOL ein komplettes Sortiment

an Bindesystemen mit verschiedenen Eigenschaften
entwickelt:

LIPPROX® C1 - weich, pords
LIPPROX® C2 - mittelhart
LIPPROX® (3 - hart
LIPPROX® C5 - sehr hart, dicht

Wenn ein hoher Materialabtrag vom Werkzeug
aufgenommen werden muss (Staub, Spéne),
werden folgendeTypen empfohlen:

LIPPROX®W1 - sehr offene Struktur, mittelhart
LIPPROX®WS3 - offene Struktur, sehr hart

Haupteinsatzgebiete:
o | eiterplattenbearbeitung
 Dekorative Oberflachen
 Holzbearbeitung

o Metallbearbeitung

© Profilbearbeitung

o Kantenverrundung

o Blechbearbeitung

o (Centerless-Bearbeitung
o Satinieren

o Feinschleifen

© Reinigen

LIPPRITE®-EKK-Walzen

Abmessungen:

AuBen-@ (mm) Bohrung (mm)

160 19/6, 20

180 24/6,25

200 32/6

230 32/6
Aufbau:
Verschiedene gefaltete Ringe werden zusammen montiert.
Vorteile:
Hohe Dichte und Hérte imVergleich zu gepressten
Scheiben.

Haupteinsatzgebiete:

o Spezifische Oberfldchenstruktur
o Feinschleifen von Aluminium
 Satinieren



Schleifvlies

LIPPRITE®-EKK- und EK-Ringe

Abmessungen:

AuBen-@ | Breite ca.| Bohrung
(mm) (mm) (mm/")
80 20 19/6, 20
100 20 19/6, 20
120 20 19/6, 20

150 20 19/6, 24/6, 20, 25 Aufbau:
180 20 24/6.25 Schleifvliesmaterial ist vierlagig in einer Rafffaltung
’ in einer gezahnten Eisenklammerung befestigt.
200 25 32/6,“50 Zubehr:
250 25 60,3", 80 Mittels Aluminiumflansche und Zentrierbleche kann
300 30 80,100, 5", 130 auf den Wellendurchmesser reduziert werden.
350 30 100, 5", 130 Haupteinsatzgebiete:
400 30 150, 7", 180 o Entfernen von SchweiBnéhten
I e Feinschleifen von Gussteilen
450 30 7,180 e Satinieren von profilierten Teilen

Erhéltliche Materialien siehe Seite 6.

LIPPRITE®-WR- und -WR-EK-Ringe

Abmessungen:

AuBen-@ | Breite ca.| Bohrun Aufbau:

(mm) (mm) (mm /")g Mehrere gewellte Lagen des Schleifvlieses werden mit einer
Ringklammer oder einer Eisenklammerung fixiert.

300 30 130 Zubehor:

350 30 130 Mittels Aluminiumflansche und Zentrierbleche kann auf den

400 30 150, 180 We]Iendlfrchmesser.reduziert werden.

Haupteinsatzgebiete:

Erhéltliche Materialien siehe Seite 6. o Feinschleifen von Gussteilen

Schleifvlies-Scheiben

Abmessungen:

AuBendurchmesser* mm: 50, 100, 115, 150, 200, 250, 330, 400.
Erhaltliche Materialien siehe Seite 6.

* Auf Anfrage weitere Durchmesser.

Aufbau:

Runde Scheiben mit oder ohne Bohrung.

Falls mit Bohrung gewiinscht, bitte Abmessung angeben.
Haupteinsatzgebiete:

o Metallbearbeitung

© Holzbearbeitung
o Werkzeugbau

Schleifvlies-Rollenware

Abmessungen:

Breite (mm): 100, 120, 150, 200, 250, 300, 500 (weitere Breiten auf Anfrage).

Aufbau:

Das Schleifvliesmaterial wird auf die gewiinschte Breite geschnitten. Standard-Lénge: 10 m.
Haupteinsatzgebiete:

o Verputzen von SchweiBnéhten

 Reparaturarbeiten

LIPPRITE®-Seitenbiirsten

Abmessungen:

AuBen-@ |Breite | Schaft

(mm) (mm)

60 50-80 Aufbau:

80 50-80 M6, M8 Schleifvlies-Lamellen sind radial an einem Kern mit Schaft befestigt.
g Haupteinsatzgebiete:

100 50-80 M10, M12 © |nnenbearbeitung von Pokalen und Trophéen

e Satinieren vonTopfen und Pfannen

e Behalterbearbeitung nach dem Schleifen

120 50-80
150 50-80

Erhéltliche Materialien siehe Seite 6.




Schleifleinenwerkzeuge

Schleifleinen-Lamellen-Rader SLK, SLK-M

Die besondere Konstruktionsart der Rader erlaubt das Arbeiten mit Umfangsgeschwindigkeiten bis zu 35 m/s.
Zum Spannen von Schleifleinen-Lamellen-SLK-Radern konnen wiederverwendbare Aluminiumflansche geliefert werden.

SLK-M | sk
Material Schleifleinen
AuBen-@ (mm) 100 150 160 200 250 300 350 400 450 480
165
180
Haupteinsatzgebiete: Bohrung (mm) 15-25 | 15-32 | 32-35| 68-32 94 108 164 198 230 230
o Schleifen geformterTeile 35| 54-68 54
o Stahlrohrmdbel -
* Haushaltswaren (Kochtdpfe, Biigeleisensohlen, usw.) Breite (mm) 30-40-50 20-25-30-40-50-60-75-100 - 120
* Geréteindustrie, Maschinenbau Komn 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 320, 360, 400.
o Vorschliff fiir Polierarbeiten
o Entfernen von SchweiBnihten Flansch PPN oder Aluminium

Andere GroBen auf Anfrage.
Der Besatz der Schleifleinen-Lamellen-Réder SLK passt sich an die Form der zu bearbeitenden Werkstiicke an.
Mit Zwischenlagen im Kern werden verschiedene Dichten hergestellt. Lamellen kdnnen geschlitzt werden.

Facherschleifer SLK-K mit 6 mm Schaft

Material Schleifleinen
AuBen-@ (mm) 30 40 50 60 80 100
Breite (mm) 10 10 10| 15-20( 15-20| 15-20

15 | 1520 | 15-20| 30-40| 30-40| 30-40
20| 30| 30| so| 50 50
Kom 60,80, 100,120, 150, 180, 220, 240, 320, 360, 400.
Empfohlene Drehzahl | 15000 | 12000 | 9500 | 8000 | 6000 | 4800

SLK-K sind insbesondere fiir das Schleifen von schwer zugénglichen Stellen oder stark verformtenTeilen einsetzbar.

LIPPRYLL®-Walzen und -Biirsten

. o _— ) Rochi . Holzbearbeitung:

Material Schleifleinen, geschlitzt, mit oder ohne Steg, mit Stearat-Beschichtung fiir Holz « Glatte und profilierte Oberflichen

AuBen-@ (mm) 175 200 250 300 350 o Platten
o Lackschliff

Bohrung (mm) 50 50 50 100 140 o Lackzwischenschliff

Breite (mm) max. 2000 Metallbearbeitung:

Ko 100, 120, 150, 180, 220, 240, 320. * Entfemen von Gusshaut
 Kantenverrundung

Auf Anfrage erhalten Sie unseren Spezialkatalog fiir die Holzbearbeitung. o Oberflachenreinigen

Schleifleinen-EK-Ringe
Material Geschlitztes Schleifleinen in Breite 7 oder 10 mm
AuBen-@ (mm) 200 250 300 350 400

Bohrung (mm/") | 60-3" | 80-100 | 5"-130-150 | 130-150-7" |150-180  Haupteinsatzgebiete:
o Entfernen von SchweiBnéhten
Lagen 8,10,12 . Entgraten

Kom 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240. * Metallbearbeitung
o Alufelgen-Bearbeitung

Schleifleinen-V-Ringe

Material Schleifleinen, V-formig gefaltet

AuBen-@ (mm) 180 200 250 300 350 400 450 960"
Bohrung (mm) 100 100 120 150 190 220 220 500
Breite (mm) c.15-25

Dichte 1 = 1 Lage/Reiter, 2 = 2 Lagen/Reiter

Korn 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 320.

* Eine Kombination aus Schleifvlies und Schleifleinen ist ebenfalls erhaltlich.



Spiralbiirsten und -walzen

mit Schleifborsten, Nylon, Tampico-Fibre, Sisalkordel

und Schleifleinen-Besatz (LIPPRYLL®)

Haupteinsatzgebiete:

e Entgratung von Nibbel-, Stanz- und Frasteilen

e Blech- und Bandbearbeitung

e Entgraten von Hartmetallwendeplatten

e | eiterplattenbearbeitung

 Reinigen von Pressblechen

e Spiiltischbearbeitung

e Pressstempel-Reinigung (keramische Industrie)
e Bearbeitung von Automobilteilen und -rahmen
e Holzbearbeitung

Miniband Kleines Band  GroBes Band
Nr.20 Nr. 40 Nr. 60

Spiralbander:

Material:

Stahl blank,

Stahl verzinkt und CrNi-Stahl

Verfiigbare Materialien:

o Schleifborsten:

Polyamidborsten mit Schleifkorn Siliciumcarbid (SiC) durchsetzt
Kdérnungen:
60, 80, 120, 180, 240, 320, 500, 600

Polyamidborsten mit Schleifkorn Aluminiumoxid (AL,0,) durchsetzt
Kornungen:
120, 320, 500, 600, 800

Der Durchmesser der Borsten hangt von der KorngréBe ab.
Bitte fragen Sie nach weiteren Details.

¢ Nylon-Borsten:

Natur, glatt: @ 0,08 - 0,20 - 0,30

Natur, gewellt: @ 0,15 - 0,20 - 0,30 - 0,35 - 0,40 - 0,50
Schwarz, gewellt: @ 0,30

o Tampico-Fibre
Ausgesuchtes, natiirliches mexikanisches Fibre.

e LIPPRYLL® (Schleifleinen)

e Sisalkordel
Zweifach gedrehte Faden (Material 32).

Auf Anfrage sind bestimmte Biirsten aus Haar und Draht erhaltlich.

Anmerkung zum Spannen:

e Lose Spiralen
Einfaches Spannen auf vorhandene Hiilsen oder Wellen.

¢ GeschweiBite Spiralen
Passende Spannflansche mit Schulter kénnen geliefert werden.

e Spiralbiirsten und -walzen auf Hartpapierrohr oder Metallrohr
Spannen mittels Flansche mit Schulter.

Anwendungstechnische Merkmale:

o Streifenbildung auf dem Werkstiick ist ausgeschlossen, auch wenn Oszillation fehlt.
o Auf Wunsch dynamisches Auswuchten maglich.

e Spiralfassung auch in CrNi-Stahl — bei Verwendung von Sauren oder Laugen.



Spiralbiirsten und -walzen

Spiralen montiert auf Hartpapierrohr (HP-Rohr)

(Fiir Nass- und Trockeneinsatz geeignet)

Standard- Rohr- Max.
auBen-@ (mm) innen-@ (mm/") Walzenbreite
(mm)
70-80 - 90 25-1" 1600
100 - 125 - 150 35-50 - 2" 1600
150 - 175 - 200 50-3"-90 1700
250 - 275 - 300 100-5"-140 2000
350 - 375 - 400 140-160-200 2000
400 - 425 - 450 8"-240-10"-270-12" 2000

e Standard-Dichte 2 und 3. Andere Dichten auf Anfrage.
e Spiralwalzen sind auch auf Stahlrohr erhéltlich.
o Auf Wunsch dynamische Auswuchtung nach DIN ISO 1940-1, G40.

Verfiighare Materialien:

o Schleifborsten:

Polyamidborsten mit Schleifkorn Siliciumcarbid (SiC) durchsetzt
Kdérnungen:

60, 80, 120, 180, 240, 320, 500, 600

Polyamidborsten mit Schleifkorn Aluminiumoxid (AL,0,) durchsetzt
Kornungen:
120, 320, 500, 600, 800

Der Durchmesser der Borsten hangt von der KorngréBe ab.
Bitte fragen Sie nach weiteren Details.

* Nylon:

Natur, glatt, @ 0,08 - 0,20 - 0,30

Natur, gewellt, @ 0,15 - 0,20 - 0,30 - 0,35 - 0,40 - 0,50
Schwarz, gewellt, @ 0,30

© Tampico-Fibre
Ausgesuchtes, natiirliches mexikanisches Fibre.

e LIPPRYLL® (Schleifleinen)

o Sisalkordel
Zweifach gedrehte Faden (Material 32).

Auf Anfrage sind bestimmte Biirsten aus Haar und Draht erhdltlich.

Lose Spiralen

(Spannen auf vorhandenen Wellen)

Standard- Innen-@ (mm) Max.

auBen-@ (mm) Walzenbreite
(mm)

60 - 80 20-37-45

100 - 125 - 150 37-52-60

150 - 175 - 200 50 - 60 - 70 bis 2112300

250 - 275 - 300 90-110-140

350 - 375 - 400 150 - 180 - 220

400 - 425 - 450 270 - 290 - 320

e Standard-Dichte 2 und 3.
e Spiralfassungen: @ Stahlband e Verzinktes Band e CrNi-Band

Geschweilte Spiralen

Standard- Innen-@ (mm) Max.

auBen-@ (mm) Walzenbreite
(mm)

150 - 175 - 200 100 - 120 - 140

250 - 275 - 300 150 - 180 - 200 e

350 - 375 - 400 220 - 230 - 250

400 - 425 - 450 280 - 320 - 360

o Standard-Dichte 2 und 3.
e Spiralfassungen: Stahlband

Haupteinsatzgebiete:

e Entgratung von Nibbel-, Stanz- und Frasteilen
e Blech- und Bandbearbeitung

e Entgraten von Hartmetallwendeplatten

e | eiterplattenbearbeitung
© Reinigen von Pressblechen

e Spiiltischbearbeitung

e Pressstempel-Reinigung (keramische Industrie)
© Bearbeitung von Automobilteilen und -rahmen

 Holzbearbeitung



Gestanzte und gepresste Biirsten

LIPPERT-UNIPOL ist Hersteller einer Vielzahl gestanzter und gepresster Biirsten in verschiedenen Formen und Abmessungen.

Schleifborsten: Tampico-Fibre

Polyamidborsten mit Schleifkorn Siliciumcarbid (SiC) durchsetzt Ausgesuchtes, natiirliches mexikanisches Fibre.
Kdrnungen: 60, 80, 120, 180, 240, 320, 500, 600 Sisalkordel

Polyamidborsten mit Schleifkorn Aluminiumoxid (AL-0;) durchsetzt Geflochtene und gedrehte Fasern.

Kérnungen: 120, 320, 500, 600, 800

Der Durchmesser der Borsten héngt von der KorngrdBe ab.
Bitte fragen Sie nach weiteren Details.

Gestanzte Biirsten
Schleifborsten-Tellerbiirsten

Material Schleifborsten

AuBen-8 (mm) 80 | 95| 125] 150 165] 200] 250 300
Bohrung (mm) Standard: 25

Besatzhohe (mm) | 20 -25-30 - 35 - 40

Kornungen 80 - 120 - 180 - 240 - 320 - 500

Haupteinsatzgebiete:
o Metallbearbeitung an Flachteilen
e Entgraten von gestanzten und gefrasten Teilen

Kopfbiirsten und Rundbiirsten auf Holzkern

Material Tampico-Fibre, Schleifborsten und Nylon

AuBen-6 (mm) |40 |50 | 60 | 70 | 80 90 [100[110]130]150]160[200]240
Bohrung (mm) Standard: 20 - 130

Imprégnierung F61, 8S, K5 (in abnehmender Harte)

Haupteinsatzgebiete:

o Spiilbeckenbearbeitung

 Bearbeitung von Pokalen und Troph&en
e Herstellung von Hohlwaren

Gepresste Biirsten
EK-Biirsten auf Eisenrohr

Material Tampico-Fibre
AuBen-@ (mm) 50 - 65 50 - 65 85-95
Breite (mm) 10 - 30 10 - 50 15-50
Bohrung (mm) 12/6-14/6 | 14/6-19/6 19/6 Haupteinsatzgebiete:
. . . «  Besteckbearbeitung
Imprégnierung 8S, K5 (in abnehmender Harte) « Spiilbecken- und Tablettfertigung

Rundbiirsten auf Holzkern

Material Tampico-Fibre

AuBen-@ (mm) 200 | 250 300 300 350 350 400 450 500
Kern (mm) 100 | 120 150 170 160 190 200 200 230
Breite/Lage (mm)| 5-7 7-8 7-9

Lagen 3,4,5,6,8,10 oder 12

Imprégnierung 8S, K5 (in abnehmender Harte)

Haupteinsatzgebiete:

o Manuelles Biirsten profilierterTeile
e Spiilbecken- undTablettfertigung
© Besteckbearbeitung




LIPPERT

Sisal-, Sisal/Tuch- und Sisalkordel-
ringe, -biirsten und -walzen UNIPOL )

Sisalgewebe

Die einzelnen Sisal-Fasern sind relativ diinn,

konnen aber wirkungsvoll eingesetzt werden,

wenn sie als Garn verarbeitet, anschlieBend

verwoben wurden.

Das LIPPERT-UNIPOL Sortiment enthalt

4 verschiedene Sorten von Sisalgewebe:
(g/m’)

e 28 offene Struktur 1100

e 81 dichte Struktur 950

e 82 dichte Struktur 1000

e 82B dichte Struktur 1145

Sisalgewebe wird oft mit Baumwolltuch 101B
kombiniert, um einen stabilen ,Sandwich-Effekt*
zu erzielen.

Sisalringe werden oft imprdagniert, um eine hohere Angriffswirkung, mehr Stabilitat, eine langere Standzeit und
eine bessere Pastenhaftung zu erzielen.

Sisalringe dienen vor allem zum Vorpolieren. Ringformen in abnehmender Harte geordnet:

Harte, impragnierte Sisalringe werden

kostengiinstig anstelle von Schleifbdndern * Sisalgewebe-EK-Ringe (gesteppt)

eingesetzt, wobei sie zusatzlich denVorteil e Sisal/Tuch-MEK-Ringe

haben, dass die bearbeitete Oberflache e Sisal/Tuch-WR-Ringe

bereits anpoliert ist. e Sisal/Tuch-Falten-EK-Ringe

Sisalkordel

Sisal-Garn wird zu Kordeln gedreht oder Sisalkordel, Material 48, wird am héufigsten verwendet

geflochten. und ist meistens imprdgniert. Die Materialien 31 und 32

Verflighare Materialtypen: werden vorwiegend fiir Biirsten mit kleinerem Durchmesser
verwendet.

e 31 einfach gedreht

e 32 zweifach gedreht

e 48 achtfach geflochten

Die Anwendung von Sisalkordelringen und Sisalkordel-
biirsten ist ahnlich wie die der Sisalgeweberinge. Aufgrund
ihrer groBeren Flexibilitat imVergleich zu Sisalgewebe eignen
sich Sisalkordelringe vor allem fiir die Bearbeitung von
profilierten Teilen und Besteck.




Sisal-, Sisal/Tuchringe

Haupteinsatzgebiete:

© Bearbeiten von Flachteilen,
vorwiegend Eisen oder Edelstahl

o Aluminiumbearbeitung,
Nicht-Eisenmetalle

o Zum Polieren der KochtopfauBenseite

© Biirsten von Rohren

Haupteinsatzgebiete:

© Bearbeiten von Flachteilen,
vorwiegend Eisen oder Edelstahl

© Aluminiumbearbeitung,
Nicht-Eisenmetalle

© Haushaltswaren, Kochtdpfe (Schiittrand)

Haupteinsatzgebiete:

© Haushaltswaren,
Kochtdpfe, Gerédteindustrie

 Polieren von Aluminium

o Biirsten von Stahlrohren

e Automobilteile

Haupteinsatzgebiete:

© Polieren von Aluminium,
Nicht-Eisenmetalle

© Baubeschldge

o Automobilteile

© Haushaltswaren

Haupteinsatzgebiete:
o Sanitdrarmaturen

© Baubeschldge

* Rundteile

Sisalgewebe-EK-Ringe

Material 28,81

AuBen-@ (mm) 200 250 300 350 400 450 500

Bohrung (mm) 60| 3"-80| 100-5"-130| 5"-130| 150-180| 7"-180| 7"-180-230

Befestigungstyp | Eisenklammerung EK oder Pappflansch mdglich

Steppkreise Standard: alle 7,5 mm

Imprégnierung | VI4 -V66 - K5 (in abnehmender Harte)
Sisal/Tuch-MEK-Ringe

Material 81/101B

AuBen-@ (mm) 250 | 270 300 350 400 | 450 500

Bohrung (mm) 3"-80-100 | 100 5"-100-130| 5"-130( 150-180 | 7"-180 | 7"-180-230

Befestigungstyp | Eisenklammerung EK oder Pappflansch méglich

Steppkreise Standard: alle 10 mm (auf Anfrage auch ohne Steppkreise)

Imprégnierung | VI4 - H5 -V66 - H5A (in abnehmender Hérte)
Sisal/Tuch-WR-Ringe

Material 82/101B

AuBen-@ (mm) 300 350 400 400 450 500 500

Bohrung (mm) 130| 5"-130|52-130-160| 7"-150-180| 7"-180| 7"-180 230

Befestigungstyp | RK Eisenklammerung EK; Ringklammerung RK (Pappflansch méglich) | RK

Imprégnierung | VI4 - H5 -V66 - H5A (in abnehmender Hérte)
Sisal/Tuch-Falten-EK-Ringe

Material 81/101B

AuBen-@ (mm) 160 250 300 350 400 450 [ 500

Bohrung (mm) 55-60| 3"-60-80| 3"-80-100 5"-80| 5"-130-150 7" 180

5"-130| 100-130 7"-180| 180 230

Befestigungstyp | Eisenklammerung EK oder Pappflansch mdglich

Imprégnierung | VI4 - H5 -V66 - H5A (in abnehmender Harte)
Sisal/Tuch-Maxi-LM-Ringe

Material 81/101B, andere Kombinationen auf Anfrage

AuBen-@ (mm) 700 800 960 980 1000

Flansch (mm) 290 400 500 600 600

Kern (mm) 230 300 400 500 500

Lagenzahl Standard: 4

Befestigungstyp Ring mit Pappflansch

Breite (mm) .25

Steppkreise alle Kombinationen maglich

Impréagnierung 8S (auf Anfrage erhéltlich)




Sisal-, Sisal/Tuch-, Sisalkordel-
ringe, -biirsten und -walzen POl

Sisalgewebe-EKK- und Sisal-Tuch-Falten-EKK-Ringe

Material 81,81/101B

AuBen-@ (mm) 75-130 130 180-230
Kern (mm) 43 48-58 68
Bohrung (mm) 10-20 19/6 20-25-19/6-24/6 |  20-25-19/6-24/6-32/6
Lagenanzahl 4

Imprégnierung | VI4 - H5 -V66 - H5A (in abnehmender Hérte)

. . Auch vormontiert erhéltlich. Bitte geben Sie die gewiinschte Breite an. Sisal- und Sisal/Tuch-EKK-Ringe
Haupteinsatzgebiete: kénnen auch als Alternative zu Sisalkordel-Biirsten eingesetzt werden.
© Polieren von Besteck und Tischzubehdr Fiir weitere Auskiinfte fordern Sie bitte unseren Katalog fiir die Besteckbearbeitung an.
© Polieren der Kochtopfinnenseite

Sisalkordel-ER-Walzen

Material 48 (Mat. 32 auf Anfrage)
AuBen-@ (mm) 100 110 120 130 140 150 180 200
Bohrung (mm) 30 40 40 50 50 60 60 60
Breite (mm) 50 - 180

Haupteinsatzgebiete: Befestigungstyp | Stahlrohr

® Spiilbeckenbearbeitung . - n

« Besteckfertigung Imprégnierung | H6 - H2 -V66 - H5A - K5 (in abnehmender Harte)

Mit einem geschweiBiten Zwischenstiick aus Stahl kann die Bohrung auf den Wellendurchmesser
reduziert werden (auch 19/6 und 24/6).

Sisalkordel-EK-Ringe

Material 48
AuBen-@ (mm) 200 250 300 350 400 450 500
Bohrung (mm) 60 80 130 130 150 180 230
Haupteinsatzgebiete: Lagen 2 oder 4
® Besteckfertigung Befestigungstyp | Eisenklammerung, mit Pappflansch méglich
e Kochtopfbearbeitung - -
o Polieren von Stahlrohren Imprégnierung | H6 - H2 -V66 - H5A - K5 (in abnehmender Harte)

Sisalkordel-EK-Biirsten

Material 31-32-48
AuBen-@ (mm) 50-70 70-120 | 120-180
Breite (mm) 10 - 30 15 - 60 15 - 60
Bohrung (mm) 12/6 - 14/6 19/6 24/6
Haupteinsatzgebiete: Befestigungstyp | Eisenklammerung
: 52?;::{; ::'?lllj(ZIg Imprégnierung H6 - H2 -V66 - H5A - K5 (in abnehmender Harte)

Die Biirsten kinnen gerade, konvex oder konkav geliefert werden. Weitere Informationen erhalten Sie
in unserem Katalog fiir die Besteckbearbeitung.

Sisalkordel-Biirsten*

Material 31-32-48
AuBen-@ (mm) 50-60 65-100 110-150 160-200 210-340
Breite (mm) 12-40 12-60 15-60 20-50 20-50
Haupteinsatzgebiete: Bohrung (mm)** 12/6 12/6,14/6 19/6 24/6 32/6
© Besteckbearbeitung 19/6 24/6 32/6
® Polieren von Kochtdpfen . - -
o Haushaltswaren Imprégnierung | H6 - H2 -V66 - H5A - K5 (in abnehmender Hérte)

* Kerndurchmesser 64, 83 und 100 Stahlrohr mit geschweiBtem Zwischenstiick aus Stahl.
** Bohrung auch rund und mit Nuten.

Die Biirsten kénnen gerade, konvex oder konkav geliefert werden. Weitere Informationen erhalten Sie
in unserem Katalog fiir die Besteckbearbeitung.



Tuch-, NOTIFLEX"-
Ringe und -Scheiben

LIPPERT-UNIPOL Polierringe sind
aus verschiedenen Baumwollgeweben
und NOTIFLEX®, speziell fiir die
Oberflachenbearbeitung entwickelt,
hergestellt.

Spezifikationen: Die Abbildung zeigt, dass die Kett-

e Anzahl der Kett- und Schussfaden und Schussféden in einem Winkel

® Durchmesser der einzelnen Faden bzw. Fasern von ca. 45° zur Tangente stehen.

© Flachengewicht Dies verhindert ein Ausfransen und

© Gegebenenfalls Ausriistung erhoht die Standzeit.

Tuchqualitaten
Typ Eigenschaften Bearbeitung
101A | weich, normale Qualitat Hochglanzbearbeitung
101B | sehr weich, Einsatz nur inVerbindung mit Sisalgewebe
215 mittelhart, normale Qualitat, auch impragniert (8S) Polieren
290 mittelhart, hohe Anzahl an Kett- und Schussféden Polieren undVorpolieren
293 hart, hohe Anzahl an Kett- und Schussfaden Polieren
308 hart, hohe Anzahl an Kett- und Schussféaden, Spezialtuch Vorpolieren und Polieren, speziell Walkpolieren
DF 590 | impragniertes Tuch, blassgriin, flexibel, hohe Anzahl an Kett- und Vorpolieren
Schussfaden
301) harter impragniertes Tuch, gelb, hohe Anzahl an Kett- und Schussfaden Vorpolieren
264) hart imprégniertes Tuch, gelb Vorpolieren
304A | sehr hart impréagniertes Tuch, naturfarben, hohe Anzahl an Kett- und Vorpolieren
Schussféden

(B hart imprégniertes, gemischtes Polyester- und Baumwollgewebe, blau Walkpolieren
CL2 mittelhart, gemischte Faden bestehend aus Polyester- und Baumwollfasern Walkpolieren
MO 1 | Molton, sehr weich Hochglanzbearbeitung und Abklaren
MO 4 | Molton, weich, auf einer Seite aufgeraut Hochglanzbearbeitung und Abklaren
MO 5 | Molton, weich, auf beiden Seiten aufgeraut Hochglanzbearbeitung und Abklaren

NOTIFLEX®-Poliervlies

NOTIFLEX® ist eine neue Generation von Poliervlies, speziell entwickelt fiir die
Polierindustrie und nur von LIPPERT-UNIPOL erhaltlich. Es iiberzeugt durch
hervorstechende Polierresultate. Der Verbrauch von Polierpaste ist wesentlich niedriger.

NOTIFLEX®-Qualitaten

914 Polieren von Edelstahl und Nicht-Eisenmetallen. (‘.; .
Geeignet auch fiir Finish, wenn nicht absoluter Hochglanz verlangt ist. Exzellente Standzeit. 1 \

934 Polieren und Abglénzen von Stahl und Nicht-Eisenmetallen. Hohe Standzeit. - \1

925 Abglanzen aller Metalle sowie Kunststoffteile und -beschichtungen. . -

Bester Hochglanz aller NOTIFLEX®-Typen. .



Tuch- und NOTIFLEX"-Ringe

LIPPERT
UNIPOL
EK- und LM-EK-Ringe Material Alle Tuchtypen, NOTIFLEX®
AuBen- (mm)| 150 250 300 350 400 450|500
Kern (mm/") |55-60(55-60-3'|  3'-80| 5-80-100( 5-130 5-130 7"

80 -100(100-5"-130{130-150-180 150-7"-180|7"-180-230 | 180-230
Lagenanzahl | Standard: EK-Ring - 2 x 8 Lagen **, LM-EK-Ring - 6 x 2 Lagen

Haupteinsatzgebiete: Befestigungstyp | Eisenklammerung EK

o Topfbearbeitung .

o Hohlwaren Breite (mm) c.15-20

 Armaturenbearbeitung Imprégnierung | 8S (auf Anfrage fiir Materialien 215 und 290 erhéltlich)

o Automobilindustrie
© Baubeschldge

Eigenschaften | e unregelméBig geraffte Faltung ® gutes Stehvermdgen e guter Angriff ® gute Kiihlwirkung

** Sonderanfertigung 2 x 7 - 2 x 9 - 2 x 10 Lagen

Material AlleTuchtypen, NOTIFLEX®
AuBen-@ (mm) 250 300 350 400 450 500
Kern (mm/") 80-100| 100-130 | 100-130-150 | 150-180-7" | 7"-180-230 | 7"-230-180
Lagenanzahl 16 - 12 - 14 - 22 Lagen
Befestigungstyp |  Ringklammer RK (alle GroBen) e Eisenklammerung EK 130 mm, 150 mm, 7", 180 mm
Haupteinsatzgebiete: Breite (mm) ca.15-20
o Topfbearbeitung

o Hohlwaren und Flachteile Eigenschaften o sehr gutes Stehvermdgen e guter Angriff

Material Alle Tuchtypen, NOTIFLEX®
AuBen-@ (mm) (150 | 200 250 300 350 400 450 500
Flansch (mm) 80| 100 | 130-150 180 200 230 250 280
Kern (mm) 50| 60| 80-100 | 80-100-130|130-150 | 130-150-180({180-200 | 180-230
. ) Lagenanzahl Standard: 4 x 4 Lagen

Haupteinsatzgebiete:

¢ Topfbearbeitung Befestigungstyp | © Ringklammerung RK e Ring mit Pappflansch

e Hohlwarenbearbeitung .

o Armaturenbearbeitung Sl () B -

o Automobilteile Impragnierung | 8S (auf Anfrage fiir Materialien 215 und 290 erhéltlich)

© Baubeschldge X . . P .

o Lackierte Holzteile Eigenschaften o flexibles Besatzmaterial ® gute Kiihlwirkung e guter Angriff

Um verformteTeile zu bearbeiten (z. B. Loffel), konnen verschiedene Ringe zusammen montiert
und konvex oder konkav profiliert werden.

Material Alle Tuchtypen, NOTIFLEX®
AuBen-@ (mm) 300 400 400 430 450 500 600
Bohrung (mm) 80 130 150 130 150 180 230

Lagenanzahl Standard: 8 x 2 Lagen

Befestigungstyp | © Ringklammerung RK e Ring mit Pappflansch

. . Breite (mm) .18 -24
Haupteinsatzgebiete:
® Armaturen Imprégnierung | 8S (auf Anfrage fiir Materialien 215 und 290 erhéltlich)
© Baubeschldge
® ProfilierteTeile

Eigenschaften o flexibel

Material Alle Tuchtypen, NOTIFLEX®
AuBen-@ (mm) 55-70| 60-130 100-140 150-160 170-200 160-230
Kern (mm) 28| 38-43 43-48 48-58 58 68
Bohrung (mm) 12/6 10-20 20-25 20-25 20-25 | 20-25-19/6
14/6 19/6| 19/6-24/6 9/6-24/6 | 19/6-24/6 | 24/6-32/6
Haupteinsatzgebiete: Lagenanzahl 6-8-10-12-14
. gz;tt"‘a‘l‘gié‘:r‘fafe'geréte Breite (mm) @.10-15
© Heimwerker Impragnierung | 8S (auf Anfrage fiir Materialien 215 und 290 erhéltlich)

o Schmuck und Uhrenteile
© Messerklingen

Eigenschaften e gutes Stehvermdgen e guter Angriff

Um verformteTeile zu bearbeiten (z. B. Loffel), konnen verschiedene Ringe zusammen montiert und
konvex oder konkav profiliert werden.



Tuch- und NOTIFLEX -Ringe und -Scheiben

Z-Ringe

Material Alle Tuchtypen, NOTIFLEX®
AuBen-@ (mm) 200 250 300 350 400 450
Kern (mm) 60 80 100 130 160 180

Lagenanzahl

12, einzeln gefaltet

Haupteinsatzgebiete:

Befestigungstyp  Ringklammerung RK e Ring mit Pappflansch  Verformte und profilierteTeile
Breite (mm) Q.22 o Geschenkartikel
Eigenschaften o sehr flexibel e gute Kiihlwirkung e guter Angriff ¢ Armaturen

© Baubeschlage

Maxi-LM- und -EK-Ringe

Maxi-LM

AlleTuchtypen, NOTIFLEX®
AuBen-@ (mm) 700 800 960 980 960 980
Flansch (mm) 290 400 500 600
Kern (mm) 230 300 400 500 430 430

Maxi-EK

Material

Lagenanzahl Standard: 12, 16, 20 oder 24
Befestigungstyp  Ringklammerung RK e Pappflansch
Breite (mm) .25 Haupteinsatzgebiete:
o Armaturen
Steppkreise alle Kombinationen mdglich © Baubeschldge
Imprégnierung 8S (auf Anfrage fiir Materialien 215 und 290 erhaltlich) : Emﬂzﬁ:we
Scheiben
Material Alle Tuchtypen, NOTIFLEX®
AuBen- 80 - 980
uBen-@ (mm) Haupteinsatzgebiete:
Breite (mm) max. 35 mm fiir gesteppte Typen o Armaturen
Steppkreise alle Kombinationen maglich : Ef;ﬁ?:;t?gfe

NOTIFLEX®- unser Hightech—Poliervaes

NOTIFLEX® ist ein nach
modernsten Technologien
entwickeltes, hoch verdichtetes
Wirrfaservlies. Es werden
ausgezeichnete Polierergebnisse
erzielt. Das Material [6st
traditionelle Baumwolltuche ab
und kann auf allen géngigen
Poliermaschinen vielseitig
eingesetzt werden.

Vorteile:

e [ &ngere Standzeiten

e Verbesserter Glanzeffekt auf allen Oberfléchen
o Verkiirzte Taktzeiten

e Erhebliche Pasteneinsparung

® Weniger Schmutz und Abfall

e Keine storenden Biasiernahte

e Reduzierter Druck und Energieverbrauch

¢ Umweltfreundlich, da bindemittelfrei

Haupteinsatzgebiete:
e Alle Polierarbeiten mit hohen
Qualitétsanspriichen.



LIPPERT-UNIPOL Polierpasten
LIPPERT
UNIPOL

LIPPERT-UNIPOL produziert ein groBes Sortiment an festen und fliissigen Pasten. Diese erstklassigen Pasten ergénzen die unterschiedlichen Oberflachen-
werkzeuge des LIPPERT-UNIPOL Programmes. LIPPERT-UNIPOL produziert die Pasten in Deutschland.

Die verschiedenen Produktionsmdglichkeiten erlauben groBe Flexibilitét, decken den Markt vollsténdig ab und bieten einen unermesslichen Reichtum an
Erfahrungen in der Produktion, Entwicklung und der praktischen Anwendung der Pasten:

AUTOLIN - ATHOS - CHRYSOPHOR - HELIOPHOR - UNIPOL® - LUSTRE® - HYFIN - CARBRAX®
VONAX® - AA Rouge - COLDAX -VORNEX® - DIALUX® - LANGSOL®.

Von den meisten Marken gibt es eine Vielzahl verschiedener Typen, abgestimmt auf die speziellen Anforderungen der Anwendung. An jedem Produktionsort
stehen Ihnen unsere Ingenieure zur Verfiigung und empfehlen Ihnen die richtige Paste fiir Inren Anwendungsfall.

LIPPERT-UNIPOL unterzieht sowohl| die Rohmaterialien als auch die Endprodukte einer sehr genauen Priifung. Eingesetzt werden pflanzliche, tierische
und synthetische Fette, Aluminiumoxid, Tripoli und andere Abrasiv- und Fiillstoffe, um ein homogenes und leicht zu reinigendes Produkt zu erhalten.

Festpasten

Festpasten sind fiir die manuelle und automatische Anwendung einsetzbar.
Die Pasten decken den gesamten Bereich der Oberflachenbearbeitung vom Biirsten
bis zum Abglanzen ab.

F I'Lissigpasten Zur Bearbeitung folgender Materialien geeignet:
Fliissigpasten sind fiir alle Anwendungen vom Bilrsten bis zum Abglénzen auf allen ® Eisen- und Nicht-Eisenmetalle + deren Legierungen
Grundmaterialien von Metall bis Kunststoff und Holz einsetzbar. Ein betréchtlicher ® Kunststoffe, lackierte Oberflachen

Fortschritt wurde auf dem Feld der Fliissigpasten und Spraysysteme gemacht. ® Holz

LIPPERT-UNIPOL bietet Fliissigpasten fiir Niederdruck-Spriihpistolen, Hochdruck- ® Glas

Spriihpistolen und , Airless“-Spriihsysteme, letztere fiir Hochviskosepasten, an. ° Led.er

Die Pasten kdnnen entsprechend den individuellen Bediirfnissen in 25 kg-Behéltern, ® Stein

250 kg-Fassern oder in nachfiillbaren Kunststoffcontainern geliefert werden. Ausriistung und Zubehor fiir Pastendosierung, -lagerung
Unsere Ingenieure stehen lhnen mit Rat und Tat zur Seite, um Ihnen die optimale und -transport kann ebenfalls {iber LIPPERT-UNIPOL

Pastenldsung anzubieten. bezogen werden.



